Berner Fachhochschule BFH
Institut fur digitale Bau- und Holzwirtschaft
Projekt «Plattform Wald & Holz 4.0»

Um die Evaluation von zukunftsorientierten Produktionskonzepten zu
unterstutzen, steht fur Holzbearbeitungsunternehmen eine Experimentier- und
Entwicklungsumgebung im Originalmassstab zur Verfugung. Teilnehmerbezogen
werden verschiedene mogliche Stossrichtungen analysiert und Erfolgsfaktoren
bzgl. Knowhow, Anlagen, Software usw. eruiert.

Warum «Erfolgsfaktoren Werkstatt der
Zukunft»?

Optimierung hinsichtlich klarer
Prozessubersicht und standardisierter
Ablaufe

Kontinuierliche Rickverfolgbarkeit
von Werkstlcken in der Produktion
ermaoglichen

Neue Produktionstechnologien in der

Vorgehen

Interviews von Wirtschaftspartner

Analyse der Produktionsablaufe von
unterschiedlichen Produktgruppen
und Definition von Modellablaufen

Ermittlung der Rahmenbedingungen
fur die Entwicklung einer intelligenten
Produktionssteuerung

BFH-AHB
Eduard Bachmann

WdZ Nachfolgeprojekt

Ziele

Analyse verschiedener Produktionsstrategien als Basis fur die Entwicklung einer
intelligenten Produktionssteuerung

Definition der Einflussfaktoren fiir das Konzept einer intelligenten Produktions-
steuerung (nach Produktgruppen)

Definition von Konzeptansatzen fliir den Umgang mit Fehlteilen und
Lieferverzogerungen in der Produktionsplanung

Neue Produktionstechnologien in der Werkstatt der Zukunft

Ergebnisse (Auswahl)
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Interessiert an einem
Folgeprojekt «Intelligente
Produktionssteuerung»?
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(Produktgruppe Platte furniert mit vorgangiger Kante, BFH-AHB 2024,
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(Exemplarisches Beispiel von Storung im Produktionsablauf, BFH-AHB 2024)
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A 30.10.2024 - 06.11.2024
Andreas Hammerli (Adm)

(Einsatz von Smart Labels bei der Ausleihe von Kleingerdaten, BFH-AHB 2024)
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